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ลักษณะการท างาน :          
ใช้หลักการจัดล าดับ
แบบมาก่อนท าก่อน

การรอ
คอยที่
ยาวนาน 

หาสาเหตุ :
โปรแกรมจ าลอง
สถานการณ์ Arena 

แก้ปัญหา : การจัดล าดับงานตามก าหนดการส่ง
มอบ (EDD), การจัดล าดับงานแบบท างานที่ใช้

เวลาน้อยที่สุดก่อนให้ท าก่อน (SPT) ,การ
ค านวณหาอัตราส่วนของค่าวิกฤต (CR)

ปรับปรุงแก้ไข : 
การจัดล าดับ

การผลิต
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ขั้นตอนการด าเนินงาน

นโยบาย Tardiness
เปอร์เซ็นที่สามารถลด
การเกิดความล่าช้า

FCFS 8
EDD 7 13%
SPT 0 100%
CR 6 25%
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ปริมาณ…

กระบวนการผลิตแต่ละขนาด
ขนาด S : ตัดกว้าง>ตัดยาว>ไดคัท>พิมพ์ 
(เล็ก),ไม่พิมพ>์เย็บ (แรงงานคน),ทากาว>
มัด                               
ขนาด M , ขนาด L : ตัดกว้าง>ตัดยาว>
พิมพ์ (ใหญ่),ไม่พิมพ์>สล็อต>เย็บ 
(อัตโนมัต)ิ,ทากาว>มัด

ตรวจสอบความถูกต้อง
FCFS

เก็บเวลา 50 ค่า>ใส่ค่าใน Input 
Analyzer > น าค่าการกระจายตัวที่

เหมาะสมที่สุดน าไปใช้ในโปรแกรมอารีน่า

ค านวณการจัดล าดับการผลิต
ทั้งหมด 3 หลักการ โดยใช้

โปรแกรม Microsoft Excel

สร้างแบบจ าลองสถานการณ์แต่ละ
หลักการในโปรแกรมอารีนา

เลือกนโยบายที่ดีที่สุดจากการจ าลอง
สถานการณ์

นโยบายที่ดีที่สุดในการจัดล าดับ
คือ SPT

มีขนาดการผลิตมาก
ที่สุด 80 % คือ 
ขนาด S M L มี

กระบวนการผลิต 

บทน า

สร้างแบบจ าลองสถานการณ์

สรุปผลการด าเนินงาน


